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v Ermittlung und Analyse der Risiken von Stdrfallen und Mittel zur Verhinderung
solcher Storfalle - Konzept zur Verhinderung von Storféllen

IV.1. Beschreibung der Szenarien moglicher Storfalle nebst ihrer Wahrscheinlichkeit
und den Bedingungen fir ihr Eintreten

Nachfolgend werden die Gefahrenquellen betrachtet, die vernlnftigerweise nicht ausge-
schlossen werden kénnen. Das gleichzeitige Auftreten zweier unabhangiger Gefahrenquellen
(z. B. Erdbeben und Hochwasser oder das gleichzeitige voneinander unabhangige Freiwer-
den von Stoffen, die durch Reaktion miteinander erst einen Storfallstoff bilden kdnnen) wird
nicht betrachtet. Bei der Auswahl der zu beriicksichtigenden Gefahrenquellen werden die

praktischen Erfahrungen mit der bestehenden oder &hnlichen Anlagen berticksichtigt.

IV.1.1. Betriebliche Gefahrenquellen und getroffene MaRnahmen zur Verhinderung von
Storfallen

Die Analyse der Risiken von Storfallen (,Gefahrenanalyse oder Gefahrenquellenanalyse™)
erstreckt sich im Wesentlichen auf die aufgrund des Stoffinhalts sicherheitsrelevanten Anla-
genteile des Betriebs. Erganzend werden auch weitere Anlagenteile mit untersucht -bspw.
im vorliegenden Fall das Abgassystem- falls dies aufgrund Funktion und Bedeutung geboten
erscheint. In der Regel ist flir diese sicherheitsrelevanten Anlagenteile die Durchfiihrung
einer systematischen, in der Regel tabellarischen Gefahrenanalyse -entsprechend Punkt
9.1.1 der in Kapitel III.3.1 genannten Vollzugshilfe zur StérfallV- geboten. Diese Gefahren-
analyse kann fallweise auch flr eine Gruppe von Anlagenteilen oder eine ganze Teilanlage

zusammengefasst durchgefiihrt werden.

Far Teilanlagen, in denen keine oder nur sehr einfache Prozesse ablaufen (bspw. flr
Gebindelager ohne automatisierte Lagerfunktionen) kann die systematische tabellarische
Gefahrenanalyse auch durch eine textliche Darstellung der Stérfall verhindernden und be-
grenzenden MaBnahmen ersetzt werden (s. Kapitel IV.1.1.1.).

Fir die Gesamtanlage oder wesentliche Teile davon werden gleichartige Gefahrenquellen

und deren mogliche Folgen sowie die dementsprechend getroffenen generellen Stérungen
verhindernden und begrenzenden Vorkehrungen im Folgenden erértert. Allgemeine
Konstruktionsmerkmale der Anlagen und Ihrer Komponenten sowie das Wartungs- und
Instandhaltungssystem stellen ebenfalls generelle Stérungen verhindernde und begrenzende

MaBnahmen dar; auf diese wird in Kap. IV.3 eingegangen.
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Gefahrenquelle ,Mechanisches Versagen von Wandungen durch Korrosion™

Die verwendeten Werkstoffe haben sich im Hinblick auf Korrosion und Erosion seit Errich-
tung der Anlage sowie in vergleichbaren Anlagen bewahrt. Fir neue Werkstoffe oder neue
Anwendungen werden vor dem Einsatz Berichte bzw. Untersuchungen (ber ausreichende
Bestandigkeit (bspw. Dechema - Werkstoffblatter, Nachweise des Anlagenbauers) bewertet.
Noétigenfalls stellen Schutzanstriche gegen AuBenkorrosion und Innenbeschichtungen gegen

den Angriff korrosiver Medien weitere SchutzmaBnahmen dar.

Die Anlagenteile werden auf Korrosionsschaden tUberwacht, regelmaBig vorbeugend instand
gehalten und mindestens im nach den Regeln der Technik (bspw. TRB, TRBS {ehemals
TRD}) gebotenen Umfang durch eigenes Personal (befahigte Personen) und durch zugelas-
sene Uberwachungsstellen wiederkehrend gepriift. Leckagen infolge Korrosion wiirden sich
nach betrieblichen Erfahrungen zunachst durch lokale ndssende Stellen bemerkbar machen,

die bei den regelmaBigen Betriebsbegehungen bemerkt wiirden.

Gefahrenquellen ,Mechanisches Versagen von Wandungen durch Druck, Temperatur oder

Schwingung"

Generell sind Komponenten konstruktiv (bspw. durch Uber-/Unterdruckventile, Uberstrém-
einrichtungen, Sicherheitsventile) gegen unzuldssige Druckbeanspruchung geschitzt. Gegen
druckbedingtes Versagen sind einblockbare (beidseitig absperrbare) flissigkeitsfiihrende
Rohrleitungsabschnitte mit Sicherheitsventilen geschitzt, Druckerzeuger werden durch Not-

Aus-Systeme (wie z.B. Druckwdchter, Manometer mit Grenzwertkontakt) abgeschaltet.

Gegen unzulassige Temperaturbelastungen werden gleichfalls Vorkehrungen getroffen, im
elektrischen Bereich durch Uberstromausléser (Sicherungen) oder Fehlerstromschalter, im
mechanischen Bereich durch Lager- oder Drehzahliberwachung, Motorschutzschalter und

allgemeine vorbeugende Wartung und Instandhaltung einschlieBlich Schmiermittelkontrolle.

Gegen (schwingungsbedingtes) mechanisches Versagen von Maschinen sind die Wahl geeig-
neter Eigenfrequenzen flr Gebldase und Pumpen, das (ggf. dynamische) Auswuchten, die
Kapselung von Lagern und die regelmaBige Reinigung von Laufradern etc. sowie die inter-
vallmaBige Gerdauschkontrolle der Lager zu nennen. Zudem sind alle Lager mit deutlicher
Belastungsreserve bzgl. der Drehzahl ausgelegt; die Masse bewegter Teile wird minimiert.
Soweit notwendig ist die Drehzahl GUberwacht und begrenzt und Gehduse sind mit Schutz-

und Fangkafigen ausgeriistet.
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Gefahrenquellen ,Mechanisches Versagen von Wandungen durch duBere Einwirkungen inkl.

innerbetrieblichen Transport"

Das mechanische Versagen von Wandungen durch duBere Einwirkungen, wie z. B. durch
herabfallende Gegenstande oder Vibrationen bzw. Erschiitterungen, ist auf Grund der Wand-
starke des verwendeten Materials und dem jeweiligen Aufstellungsort der sicherheitsrele-
vanten Anlagenteile auszuschlieBen. Gegen einen Turbinenzerknall, der in der Lage ware,
andere Anlagenteile erheblich zu beschadigen, sind neben Dampfdruck-, Drehzahl- und Last-
regelungen umfangreiche Wartungs- und UberwachungsmaBnahmen im Bereich der Turbi-
nen ergriffen, u. a. Dampfdruck-, Schmieréldruckiiberwachung, Uberwachung auf Schwin-
gungen und axialer Lagerverschiebungen sowie Drehzahl (Not-Aus bei Grenzwertiiberschrei-
tung). AuBerdem ist das Turbinenhaus durch massive Betonwdnde so gesichert, dass bei

einem Zerknall wichtige Anlagenteile nicht getroffen werden kénnen.

Medienfiihrende Leitungen sind so verlegt, dass sie nicht von Fahrzeugen beschadigt werden
kdnnen: waagerecht in ausreichender Hoéhe Uber Verkehrswegen oder in durch die Behalter-
anordnung geschitzten Bereichen, sowie im Verkehrsbereich von Fahrzeugen hinter einem
wirksamen Anfahrschutz. Die Mindestdurchfahrthéhe der Rohrtrassen betragt 5 m. Ferner
sind entsprechende Aufkantungen, die ein Anfahren der oberirdisch auf Rohrbriicken verleg-
ten Rohrleitungen verhindern, vorhanden. Der StraBenverkehr auf den StraBen des Be-
triebsgeldandes unterliegt den Regelungen der StraBenverkehrsordnung (StVO) und wird
Uberdies auf eine zulassige Hochstgeschwindigkeit von 10 km/h begrenzt. Auf diese Gebote
wird an den Einfahrten durch eine gut sichtbare Beschilderung hingewiesen und die Fahrer
erhalten ein entsprechendes Merkblatt mit VerhaltensmaBregeln auf dem Gelande. Soweit
erforderlich (z. B. bei Schwertransporten), werden technische oder weitere organische MaB-

nahmen zum Schutz der Leitungen getroffen.

Auch Apparate und Maschinen sind auBerhalb von Verkehrswegen in Auffangwannen mit
ausreichender Aufkantung bzw. innerhalb von Gebduden, in denen kein Staplerverkehr
stattfindet, aufgestellt. Ferner bieten die Fundamente oder Apparategeriiste einen hinrei-

chenden Schutz gegen mechanische Einwirkungen.

Gefahrenqguelle ,,Leckagen an Dichtungen etc."

Als Dichtungswerkstoffe kommen nur solche mit Eignungsnachweis zum Einsatz, Flansch-
verbindungen etc. sind generell gut sichtbar angeordnet so dass Leckagen frihzeitig erkannt
werden kdénnen. Wo mdglich wird SchweiBverbindungen der Vorzug vor Flanschverbindun-
gen gegeben. Im Bereich standiger Arbeitsplatze sind Flansche zudem mit Spritzschutz ver-
sehen. Samtliche verwendete Dichtungen und Flanschverbindungen entsprechen den ein-

schlagigen Regelwerken wie bspw. der TA Luft.
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Gefahrenquellen ,Energieausfall®:

Die Energieversorgung der Anlage und die MaBnahmen gegen die Gefahrenquellen ,Energie-

ausfall® sind in Kap. III.1.13 beschrieben.

Gefahrenquelle ,Fehlverhalten von Bedienungspersonal®

Zur Vermeidung fehlerhaften Verhaltens der Bedienungsmannschaft und der Instandhaltung
werden vorsorgliche MaBnahmen getroffen, die einen Storfall verhindern sollen. Hierzu ge-

héren sowohl technische als auch organisatorische MaBnahmen.

wesentlichen Anlagenbereiche mit Grenzwertalarmierung einschlieBlich Stellungsiiberwa-
chung sicherheitsrelevanter Armaturen und automatischer Abschaltung (fail safe) im Bereich
Verbrennungsanlagen, Tanklager und Fassbehandlung von einer zentralen oder dezentralen
Messwarte aus. Kommunikationsmittel (Telefon, Sprechanlage, Funk) zwischen den Warten
und dem Personal vor Ort sorgen fiir eine angemessene Kommunikation in allen Situationen.
Eine ausreichende Beschriftung und Beschilderung der Anlage vermeidet Fehlbedienungen

und Missverstandnisse.
- Beschaftigung von qualifiziertem und gut ausgebildetem Personal

- Erstmalige und wiederkehrende Schulung des Personals mindestens im rechtlichen vor-

gegebenen Umfang

- Vorliegen und Nutzen von Betriebsanweisungen und —-handblichern flir den Normalbe-

trieb, die In- und AuBerbetriebnahme von Anlagen
- Erstellen von Checklisten bei geplanten Revisionen und Reparaturarbeiten
- RegelmaBige Not- und Stoérfallibungen mit dem Personal

- Tagliche Besprechungen der Fihrungsmannschaften inkl. Schichtfihrer sowie des War-
tungspersonals Uber die betrieblichen Ablaufe, betriebliche Verdanderungen und Planun-

gen

- regelmaBige Gesprache zum Arbeits- und Umweltschutz auf Betriebsleiterebene (Auf-

sichtsfihrende) und auf Schichtebene (alle Mitarbeiter)

- Umwelt-/Arbeitsschutz-/Sicherheitsbegehungen durch Flhrungspersonal und Mitarbeiter

der Stabsstelle Technischer Umweltschutz
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Gefahrenquelle z;chemische Reaktion™

- Uberwachung wesentlicher Parameter (bauartzugelassene gepriifte Messeinrichtungen,

redundante Messeinrichtungen, regelmaBige Prifung)

- Eingangskontrolle incl. Tanklager-Vertraglichkeitspriifungen und Mischversuchen zur

Gebindeabsaugung
- Zusatzliche stichprobenartige Laborkontrolle

- Neutralisation von Reaktionsprodukten

IV.1.1.1 Stoérung des bestimmungsgemafen Betriebes bei der Lagerung/ Bereitstellung/
Handhabung von Abféallen/ Reststoffen

Fir weite Bereiche der Sonderabfallverbrennungsanlage sind die wesentlichen Gefahrenquel-
len die folgenden:

e Brand von Abféllen.

e Explosion freigesetzter entziindbarer Gase, Dampfe oder Feststoffe (Stdube).

e Verunreinigung von Boden oder Wasser durch freigesetzte Abfalle.

Die gegen diese Gefahrenquellen wirksamen MaBnahmen werden in den Abschnitten
1v.3.2.1.3 (,Anlagenspezifische BrandschutzmaBnahmen®), 1V.3.2.2. (,Explosionsschutz")
sowie IV.3.1.4.1 (,Auffangwannen/Auffangfldchen") dargestellt. Fir Teilanlagen, flr die auf-
grund der Einfachheit der ablaufenden Prozesse keine tabellarische Gefahrenanalyse (Tabel-
le IV) erstellt wird, ersetzen diese Darstellungen sowie die im Folgenden dargestellten stor-
fallverhindernden und -begrenzenden MaBnahmen die systematische tabellarische Gefah-

renanalyse, ansonsten ergdnzen sie diese bzw. dienen der zusammengefassten Darstellung.

Dartiber hinaus sind auch das

e Vorhandensein von gefdhrlichen Stoffen, die bei auBer Kontrolle geratener Prozesse

inkl. der Lagerung vernlinftigerweise vorhersehbar sind
zu betrachten.

Hierzu wurden die Art und Menge der Stoffe ermittelt, welche bei einem Brand in den ein-
zelnen Lagerbereichen entstehen kénnen und die dabei gebildeten Brandgase berlicksichtigt.
Da aufgrund der gelagerten Mengen bereits ein Betriebsbereich der oberen Klasse besteht,
sind die Brandgasmengen und die Brandgasarten hinsichtlich der Einstufung des Betriebsbe-
reiches nicht mehr relevant und auch nicht mehr explizit in der Tabelle III-1 dargestellt. Im
Anhang 4 ist die Bewertung des Vorhandenseins geféhrlicher Stoffe gem. § 2 Ziffer 5 der 12.
BImSchV hinterlegt.
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IV 1.1.1.1 Allgemeines

Dem Inbrandgeraten von Flissigkeiten wird durch verschiedene sicherheitstechnische MaB-
nahmen wie Pumpensimpfe mit Flissigkeitsmelder, Gaswarneinrichtungen, automatische
Léschanlagen, regelméBige Kontrolle des Betriebspersonals bei Entleer- und Befiillvorgangen
sowie regelmaBig stattfindende Anlagenrundgdnge und Kameralberwachung bereits ent-
scheidend entgegengewirkt. In den explosionsgefahrdeten Bereichen der Anlage (z.B. in
Auffangwannen, Pumpensimpfen) sind keine Zindquellen vorhanden, die ausgelaufene

FlGssigkeiten in Brand setzen wirden.

Ein Brand im Bunkerbereich wird durch organisatorische MaBnahmen und durch die stéandige
Uberwachung durch das Krankanzelpersonal, durch optische Flammenmelder sowie durch
zusatzlich standige Anwesenheit von Betriebspersonal auf der Abkippebene bei Anliefervor-

gangen entgegengewirkt.

Entwickelte Brande werden mit Wasser aus Hydranten bzw. mit Léschschaum (Uber statio-

nare oder mobile Einrichtungen) bekampft.

Die Auffang- bzw. Rickhalteeinrichtungen in den einzelnen Anlagenbereichen sind grund-
satzlich abgesperrt, so dass auch bei groBeren Brandfallen kein kontaminiertes Léschwasser

in die offentliche Kanalisation gelangen kann.

Die Entleerung von Gebinden mittels Gabelstapler und die Reinigung von Tankfahrzeugen in

die Bunkerkassetten BO8 und B09 werden Uber eine Gaswarneinrichtung tiberwacht.

IV1.1.1.2 SachgeméalRe Lagerung und Logistik

Annahme fiir Massengqutware S18 und Annahme Ost R23

Im Rahmen der Abfall-Annahme und Logistik werden die wesentlichen Abldufe fiir eine si-
chere Lagerung durchgefuhrt. Diese Ablaufe sind in Verfahrensanweisungen/ Arbeitsanwei-
sungen im Managementsystem festgelegt und umfassen im Regelfall insbesondere folgende
Schritte:

¢ Eingangskontrolle

e Probennahme (ggf. incl. Rickstellprobe)

e Identifikationsanalyse

e Vergleich mit Deklarationsanalyse

e Kennzeichnung (bei Gebinden)

e Zuweisung eines Lagerorts

e Einlagerung

Samtliche Anlieferfahrzeuge werden Uber die Eingangskontrolle erfasst. Die Fahrzeuge er-

halten bei der Kontrolle einen Laufzettel mit Angabe der Entladestelle.
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Kundenanlieferungen von Abfédllen in Gebinden werden nach der Verwiegung im Eingangs-
bereich (Wiegehaus) an der Sidseite des Betriebsgelandes zur Annahme im Bereich der
Stlckgutabstellflache weitergeleitet. Dort fahrt das Fahrzeug auf die Anlieferflache unter
dem Wetterschutzdach und wird dort entladen, die Gebinde werden in den Arbeitsbereich im
Osten der Flache abgestellt (R23). Die Eingangskontrolle bei Anlieferung von Abfallen in
Mulden, Absetztanks bzw. Sonderchargenanhdangern erfolgt zentral im Bereich des Labors an

der Probenahmerinne (518).

An der Annahme Ost R23 fuhrt eine Chemiefachkraft fir die Abfélle in Gebinden die Ein-
gangskontrolle mit gegebenenfalls erforderlicher Probenahme durch, d.h. er prift anhand
des Laufzettels, ob der Ist-Zustand der Anlieferung mit der Deklaration im Entsorgungs-
nachweis Ubereinstimmt. Anhand des Begleitscheins und mit Hilfe der hierzu in der EDV hin-
terlegten Daten legt er dann den Lagerort (Fasszwischenlager, Fassbehandlung, Bunkervor-
flache, Stickgutabstellflache, Gebindelager oder Lagerhalle) sowie den Beseitigungsort bzw.
die Beseitigungsanlage fest und dokumentiert dies in dem Laufzettel. Darlber hinaus wer-
den die Gebinde gemaB Arbeitsanweisung ,Eingangskontrolle Fassware" farblich gekenn-
zeichnet, wonach sich die Einlagerung und die Zusammenlagerung sowie der Entsorgungs-
weg richten.
Nach der Eingangskontrolle an der Annahme Ost, welche auch ein komplettes Umpacken
eines Gebindes beinhalten kann, ist ggf. auch noch ein Konditionieren notwendig, d.h. aus
einem Gebinde, welches gerade untersucht worden ist, werden die darin befindlichen Abfall-
behaltnisse aussortiert und in andere ggf. kleinere Gebinde umgepackt und so fir die weite-
re Entsorgung als geeignet portioniert. Das Umpacken geschieht ausschlieBlich mit festen
nicht staubenden Stoffen bzw. geschlossenen Kleingebinden. Im Arbeitsbereich sind zwei
Absaugeinrichtungen vorhanden, mittels derer ggfs. beim Offnen der Gebinde austretende
Abgase erfasst und Gber Dach gefiihrt werden kénnen. Das Umpacken bzw. Konditionieren

findet jedoch in der Regel im in der Konditionieranlage statt.

Die Annahmeflachen der beiden Annahmen Massengutware S18 und Annahme Ost R23 sind
flissigkeitsdicht ausgefiihrt und entwdssern in einen abflusslosen Schacht. Die Beprobung
findet nur auf der gesicherten Fldache unter Aufsicht des Laborpersonals bzw. der Chemie-
fachkraft statt.

Fasszwischenlager S27/ S28

Der stdwestliche Teil des Lagers dient neben einer Abstellflache flir Behalter (Lagerbereich
fir nicht entziindbare Abfélle) auch der Ubergabe von IBC und Féssern zum inertisierten
Shredder der Fassbehandlungsanlage Uber Senkrechtférderer und eine Fdrderbandbriicke.
Im sltdostlichen Teil (Lagerbereich flr entziindbare Stoffe) erfolgt neben der Abstellung von
Behaltern auch die Umflllung von Inhalten (z. B. Kleingebinden) aus IBC/ Fassern in

Shredderspezialbehdlter mit Hilfe von Gabelstaplern. Dem geschulten Personal stehen die

Kap.IV.1 Stand: April 2018



Betriebsbereich: GSB Ebenhausen Kapitel 1V.1 Seite 8 von 31

flr diese Tatigkeiten erforderlichen Arbeitsschutzmittel zur Verfigung. Fliissigabfédlle werden

nur in geschlossenen Behaltnissen gehandhabt und nicht geéffnet oder umgefiillt.

In den Lagerbereichen erfolgt ausschlieBlich die Handhabung geschlossener Gebinde. Die
Lagerung erfolgt ebenerdig, Transportvorgange erfolgen durch handelsiibliche Gabelstapler.
In den Bereichen der Annahme und im Ubergabebereich zum Shredder (Siidliche Lagerfla-
chen) sind Gaswarnsensoren (EX) installiert. Die Lagerbereiche flir entziindbare und nicht
entziindbare Stoffe sind durch eine Brandwand getrennt. Die Betriebsrdaume in diesem Be-
reich sind ebenfalls brandschutztechnisch getrennt. Der gesamte Bereich des Fasszwischen-
lagers S27/S28 verfligt Uber automatische Brandmelder und eine automatische Sprihwas-
serléschanlage (s. a. Kapitel IV.3.2.1). In den Lager- und Umfillbereichen sind die entspre-
chenden Ex-Zonen, Schutzabstande und Schutzstreifen gemaB TRGS 509 sowie TRGS 510
ausgewiesen. Zum Schutz vor Witterungseinfllissen ist der gesamte Bereich Uberdacht.

Der Boden ist flUssigkeitsdicht mit Gefdlle zu Auffangrinnen verlegt, Uber die anfallende
Flissigkeiten in die Pumpensimpfe im Auffangraum unter dem Lager abgeleitet werden
(Bodenplatte mit CKW-dichter Bodenabdichtung mit Stahllinern). Die ndérdliche befahrbare
Gleiswanne ist mit einem separaten Pumpensumpf ausgefiihrt. Die Pumpensiimpfe verfligen
Uber eine Standiberwachung bzw. werden regelmaBig gemaB Checkliste kontrolliert und bei

Bedarf entleert. Der Auffangraum unter dem Lager ist technisch bellftet.

Abstellflache N20 fiir Druckgasbehdlter und -packungen

Die Druckgasflaschen, -packungen werden einer Eingangskotrolle unterzogen. Diese liefert
die notwendigen Informationen flir eine korrekte Zuordnung und Lagerung. Druckgaspa-
ckungen sind gemaB TRG 300 gekennzeichnet und ausgefiihrt, Druckgasflaschen entspre-
chend DIN 4661, so dass sie den bei normalem Betrieb zu erwartenden mechanischen,
chemischen und thermischen Beanspruchungen sicher widerstehen. Flr die Abstellflache
sind explosionsgefdhrdete Bereiche gemdB TRGS 510 festgelegt. Gegen eine UbermaBige
Erwdrmung durch direkte Sonneneinstrahlung bei héheren Sonnenstdnden sind die Druck-
gasbehélter/ Flissiggasflaschen durch Uberdachung geschiitzt. Der Boden der Abstellfldche
besteht aus wasserundurchlassigem Beton und ist mit Gefélle zu einer Ablaufrinne mit Kont-
rollschacht verlegt. Die Abstellflache ist mittels UV-Flammenmelder (berwacht und verfligt
im ndrdlichen Teil Gber eine Brandschutzwand, die im Brandfall einen Brandiberschlag ver-
hindert. Darliber hinaus wird der erforderliche Sicherheitsabstand gemaB TRGS 510 zu be-
nachbarten Anlagen und Einrichtungen von denen eine Gefdhrdung ausgehen kann eingehal-

ten. Das Anlagenpersonal ist in Hinblick auf die Anforderungen der TRGS 510 geschult.

Die Abstellflache wird durch regelmaBige Begehungen durch geschultes Personal und einem

Videokamerasystem (2 Kameras) Uberwacht.
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fe enthalten, im Bereich N19

Die Druckgasbehalter werden einer Eingangskontrolle unterzogen. Zwischengelagert werden

nur solche Gasflaschen, welche den Annahmekriterien der GSB geniigen:

e Der Druckbehalter muss den gefahrgutrechtlichen Vorgaben entsprechen, was im

Wesentlichen bedeutet, dass:
der Druckbehalter fir den Inhalt zugelassen und
der Druckbehalter dicht sein muss.

e Das Ventil muss gangbar und die Schutzkappe vorhanden sein

e Der Inhalt des Behalters muss bekannt und beschrieben sein

Das Kleinlager ist als Freilager ausgefihrt, befindet sich sidlich vom Gebdude N19 und ge-
nigt den Anforderungen der TRGS 510 (mind. auf zwei Seiten offen); ist aus nicht entziind-
barem Material gefertigt. Um das Lager ist ein Schutzabstand von 1 m ausgewiesen. Der
Sicherheitsabstand zu benachbarten Anlagen ist eingehalten. Warnanlagen (Telefon und
Brandmelder) sind in Lagerndhe vorhanden. Gegen Sonneneinstrahlung ist das Kleinlager
mit einem Dach versehen. Wenn madglicherweise unter Druck verflissigte Gase gelagert

werden, ist eine ausreichend groBe Auffangwanne vorhanden. Das Personal ist geschult.

Peroxid/ager R23

Das Peroxidlager befindet sich am siddwestlichen, (iberdachten Randbereich der Stlickgutab-
stellflache R23. Die Ausfiihrung des Lagers erfolgte nach den Vorgaben der BGV B4. Es be-
steht aus drei separaten Brandschutzcontainern in F90-Ausflihrung. In jedem dieser Contai-
ner kénnen 2.000 kg organische Peroxide der Klassen OPIb, OPII, OPIII und OPIV gelagert
werden. Eine der Container ist als Kliihizelle ausgebildet (Temperatur -18°C) fiir Peroxide mit
einer Selbstzersetzungstemperatur (self accelerating decomposition temperature -SADT) <
50°C. Die Kiihlzelle verfiigt iiber eine Temperaturiiberwachung, die bei Uberschreitung der
eingestellten Temperatur einen Alarm in der stdndig besetzten Einsatzzentrale der Werkfeu-
erwehr auslést. Alle drei Container sind mit je einer Auffangwanne aus Stahl flir eventuelle
Leckagen ausgeristet und verfliigen Uber Druckentlastungséffnungen in der Decke. Das In-
nere der Container wird mit Rauchmeldern Uberwacht, welche auf die Werkfeuerwehr auf-
geschaltet sind. Dariber hinaus sind oberhalb sowie innerhalb der Container Springler mon-
tiert, welche (ber fest installierte Rohrleitungen mit Anschluss an die Léschmittelstation der
Stlickgutabstelifidche (die Auslésung erfolgt dann vor Ort durch die Werkfeuerwehr), Wasser

auf bzw. in die Container spriihen.
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L-Flache Q15

Die L-Flache dient zur Lagerung von Behaltnissen mit festen bis pastésen brennbaren und
nicht brennbaren Abfédllen - bedarfsweise auch Mulden mit entwéasserten Schldammen aus
der chemisch-physikalischen Behandlung (CPB). Weiterhin kénnen dort auch entleerte Be-
héltnisse (Mulden; GSB-eigene IBC, Absetztanks oder Hanger) abgestellt werden. Zwischen
den Behaltnissen wird ein Mindestabstand eingehalten, wodurch die Mdéglichkeit der Bege-

hung und Begutachtung durch das Personal zur Erkennung von Leckagen gegeben wird.

Die Flache ist durchgehend betoniert und entwdssert in einen abflusslosen, beschichteten
Schacht mit 15 m3 Volumen. Bei einem Brand anfallendes Loschwasser kann somit sicher
aufgefangen werden. Die Lager- und Abstellflache wird durch einen Flammenmelder mit

Aufschaltung bei der Werkfeuerwehr Gberwacht.

Lager- und Bereitstellungsflache S20 (fiir Sonderchargen, S 20 I und S20 II)

Auf der Flache S 20 I sind auf der Ostseite 5 feuerbestiandige, nach vorne offene Regalcon-

tainer flr bis zu 9 IBC mit Auffangwanne aufgestellt.

Auf der Bodenfldche vor den Regalen werden entziindbare und nicht entziindbare Stoffe ge-
lagert (Kleinbehaltnisse bis zu 1.000l). Die Aufstellflache ist durch Aufkantungen als Auf-
fangwanne (prifbar flissigkeitsdicht mit CKW-Sicherung) ausgefiihrt und mit Tréanenblech,
mit Gefdlle zu einem Pumpensumpf mit Uberlauf zu einem &uBeren Pumpensumpf (zur

Léschwasserentsorgung), ausgelegt.

Die Flache S 20 II grenzt westlich direkt an das Bunkergebdude der Verbrennungsanlage an
und besteht aus 2 Teilflachen mit separaten, mit Stahlblech ausgekleideten Auffangwannen
mit Pumpensumpf, die mit Gitterrost abgedeckt sind. Auf der Fldche werden Behaltnisse bis
zur GroBe von IBC gehandhabt. Uber den separaten Auffangwannen werden oxidierende

Abfalle bzw. Betriebschemikalien und cyan- bzw. sulfid-haltige Abfdlle separat gelagert.

In den Flache S 20 I und II werden die Abfalle nur in geschlossenen Behaltnissen gehand-
habt und nicht gedffnet oder umgeflllt. Transportvorgange erfolgen durch handelslbliche
Gabelstapler.

Zum Schutz vor Witterungseinfllissen sind die Flachen Uberdacht. Die Pumpensimpfe wer-
den regelmaBig gemalB Checkliste kontrolliert und bei Bedarf entleert. Zum Abbinden ausge-
tretener Flissigkeitsmengen wird in einem Notfallraum geeignetes Sorptionsmaterial vorge-
halten.

Die Bereiche verfligen Uber flachendeckende Brandmeldeanlagen mit automatischer Weiter-
leitung an die Werkfeuerwehr; Feuerléscher und Hydranten sind auf den Bereitstellungsfla-
chen bzw. im Umkreis vorhanden. Die Flache S 20 I ist als explosionsgefahrdeter Bereich

gemalB TRGS 510 ausgewiesen; auf der Flache S 20 II werden keine extrem entziindbaren,
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leicht entziindbaren und entziindbaren Flissigkeiten bereitgestellt. Damit ist hier keine Zone

auszuweisen.

Stiickgutabstellflache R23

Die Stickgutabstellflache dient zur Annahme, Kontrolle und Zwischenlagerung von Abfall-
stoffen in Fassern, Gebinden bis 1 m? und Absetzmulden sowie Absetztanks bis 3.000 | Vo-
lumen. Im Osten befindet sich der rdumlich abgegrenzte Anliefer- und Kontrollbereich (,,An-

nahme- und Arbeitsbereich Ost R23%; s. 0.), im Westen der Lagerbereich.

Im westlichen Teil des Lager- und Bereitstellungsbereichs werden vorwiegend Fasser und
Gebinde auf Paletten sowie IBC nur verschlossen maximal in 3-facher Stapelung abgestellt.
Die vorwiegend im &stlichen Teil abgestellten Mulden sind mit einer Plane abgedeckt. Trans-

portvorgdange erfolgen durch handelsibliche Gabelstapler bzw. mittels Muldenkippwagen.

Die Abstellflache ist flissigkeitsdicht, mit Gefdlle zu Produktrinnen (Rlckhaltevolumen ge-
maB AwSV, ehemals: VAwWS) ausgefihrt. Aus den Produktrinnen gelangt ggfs. anfallendes
Léschwasser in das vorhandene Ldschwasserrickhaltebecken. Die Rinnen und die Kontroll-

schachte werden regelmaBig gemaB Checkliste kontrolliert und bei Bedarf entleert.

Zum Schutz vor Witterungseinfliissen ist die Stlickgutabstellflache Uberdacht; im sidlichen

Teil des Daches befindet sich eine RWA mit automatischer- und Handausldsung.

Der gesamte Bereich der Stlickgutabstellflache ist mit einer automatischen Brandmeldeanla-
ge sowie einer automatische Beschdaumungs- bzw. Berieselungsanlage ausgeristet. Der in
der nordlichen Dachkante der Flache installierte Wasservorhang dient insbesondere auch
dem Schutz des benachbarten Tanklagers. Ferner stehen der Werkfeuerwehr mobile
Schaumwasserwerfer zum gezielten Einsatz bei einem Brand in den Absetzmulden zur Ver-
fligung. Die sldlich und westlich angrenzenden Gebdudewdnde sind feuerbestdndig (F90 mit

T90 Tiren und Toren) ausgefiihrt.

GemaB TRGS 510 Nr. 6 (10) erfolgt die Lagerung von Abfallstoffen, die mit Wasser entziind-
bare Gase entwickeln, im separaten, geschlossenen ,W-Raum", dessen Begrenzungswande
in F90 ausgefiihrt sind. Der Raum ist mit einer RWA-Anlage (Hand und Automatikauslésung)

und einer halbautomatischen Pulverléschanlage ausgerustet.

Im Arbeitsbereich sind als vorbeugender Arbeitsschutz an zwei der Dachstlitzen bewegliche
Absaugarme montiert, die Uber je einen Abluftventilator ggf. aus den Gebinden austretende
Gase uber Dach ins Freie fuhren.

In den Lager- und Umfillbereichen sind die entsprechenden Ex-Zonen, Schutzabsténde und
Schutzstreifen gemaB TRGS 509 sowie TRGS 510 ausgewiesen.
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Gebindelager S29

Im Gebindelager S 29 werden entziindbare und nicht entziindbare geféhrliche Abfélle in
flissiger, pastéser und fester Form in Gebinden bis 1.000 Liter gelagert. Die Lagerung dieser
Gebinde erfolgt in Doppelreihen, wobei der Abstand zwischen den Doppelreihen 0,8 m be-
trdgt. Weiterhin werden feste Abfélle, denen Fliissigkeiten anhaften kénnen, in Mulden bis

15 m3 in dem Gebindelager gelagert.

In diesem Gebindelager werden die Abfélle angeliefert, abgeladen, beprobt, eingestuft, ver-

wogen und anschlieBend abgestellt.

Das Gebindelager ist aus Stahlbeton mit einer zugelassenen Sicherung gegen CKW/LHKW
ausgefuhrt und damit ausreichend dicht und besténdig gegeniiber den zu erwartenden Fllis-
sigkeiten, die bei einer Leckage austreten kénnen. Zudem hat das Gebindelager ein Gefélle

von mindestens 2% zu Rinnen, die in einem abflusslosen Schacht minden.
Zum Schutz vor Witterungseinfliissen ist das Gebindelager (berdacht.

Der Bereich des Gebindelagers ist mit einer automatischen Léschanlage sowie einer Brand-

erkennungsanlage (UV/IR-Melder) ausgertstet.

Die Bodenplatte des gesamten Gebindelagers ist aus Stahlbeton mit zugelassener Sicherung
gegen CKW/LHKW ausgefiihrt. Ein ausreichender Produktriickhalt gemédB AwSV (ehemals
VAwWS) wird durch Rinnen soweit Stiimpfe sichergestellt. Bei Produktaustritt ist ein Rickhalt
gemaB AwSV (ehemals VAwS) durch Rinnen und einen abflusslosen Schacht mit einem min-

destens 2%igen Gefélle zur Rinne sichergestellt.

Zur Ergdnzung wird auf die Gefahrenquellenanalyse (HAZOP) im Anhang 2 verwiesen.

Gebindelager L21

Im Gebindelager L21 werden entziindbare und nicht entziindbare gefdhrliche Abfélle in fliis-
siger, pastéser und fester Form in Gebinden bis 1.000 Liter gelagert. Die Lagerung dieser
Gebinde erfolgt in Doppelreihen, wobei der Abstand zwischen den Doppelreihen 0,8 m be-
tragt. Weiterhin werden feste Abfdlle, denen Fliissigkeiten anhaften kénnen, in Mulden bis

15 m3 in dem Gebindelager gelagert.

Die Lagerfldache ist aus Stahlbeton mit einer zugelassenen Sicherung gegen CKW/HLKW aus-
gefiihrt und damit ausreichend dicht und bestdndig gegenliber den zu erwartenden Flissig-
keiten, die bei einer Leckage austreten kénnen. Zudem hat das Gebindelager ein Gefille von

mindestens 2% zu Rinnen, die in einem abflusslosen Schacht miinden.
Zum Schutz vor Witterungseinfliissen ist das Gebindelager iiberdacht.

Der Bereich des Gebindelagers ist mit einer automatischen Léschanlage sowie einer Brand-
erkennungsanlage (UV/IR-Melder) ausgertiistet.
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Die Bodenplatte des Gebindelagers ist aus Stahlbeton mit zugelassener Sicherung gegen
CKW/LHKW ausgefihrt. Ein ausreichender Produktriickhalt gemadB AwSV (ehemals VAWS)
wird durch Rinnen soweit Siimpfe sichergestellt. Bei Produktaustritt ist ein Rickhalt gemaBi
AwSV (ehemals VAwS) durch Rinnen und einen abflusslosen Schacht mit einem mindestens

2%igen Gefalle zur Rinne sichergestellt.

Zur Erganzung wird auf die Gefahrenquellenanalyse (HAZOP) im Anhang 2 verwiesen.

Lagerhalle L 29

Die Lagerhalle L 29 dient der Lagerung von nicht entziindbaren gefahrlichen Abféllen mit

einem Flammpunkt > 60°C in Gebinden bis zu 1.000 Liter.

In der Lagerhalle werden Abfélle nur in geschlossenen Gebinden gehandhabt und nicht ge-

offnet oder umagefillt. Durch die bauliche Ausfiihrung als Lagerhalle, ist ein Dach vorhanden.

Der Boden der Lagerhalle besteht aus Beton und ist mittels einer aufliegenden Folie vor
CKW/LHKW geschlitzt.

Eine Branderkennungsanlage ist vorhanden.

IV.1.1.1.2.1 Stdrung des bestimmungsgemalien Betriebes bei der Annahme und Lage-
rung von Abfallen

Im Folgenden werden die stérfallverhindernden bzw. -begrenzenden MaBnahmen flur die
relevanten Gefahrenquellen bei der Annahme und Lagerung von Abféllen beschrieben und

bewertet.

Die Sicherheit der Lager wird wesentlich durch organisatorische MaBnahmen bestimmt. Auf
die Einhaltung der entsprechenden Vorgaben wird durch regelmdBige Personalschulung so-
wie entsprechende Arbeits- und Verfahrensanweisungen hingewirkt. Flr die Flachen sind
zudem auch Anweisungen mit Uberwachungs- und InstandhaltungsmaBnahmen erstellt, in
denen u. a. die regelmaBigen Kontrollen auf Verunreinigungen und Schaden der Flachen
sowie Verunreinigungen, Schaden/ Undichtigkeiten an Behaltnissen enthalten sind. Festge-
stellte Verunreinigungen werden entsprechend beseitigt und ggf. aufgetretene Schaden un-

verziglich behoben.

Die Lagerung von Gebinden erfolgt ausschlieBlich in geschlossenen Gebinden in Anlehnung
an die Anforderungen gemaB TRGS 510 Nr. 7 (Zusammenlagerung) und anhand der bei der
Anlieferung durchgeflihrten Eingangskontrollen. Dariiber hinaus werden die Vorschriften flr
die Lagerung von Flissigkeiten (TRGS 509/TRGS 510) sowie von Druckgasen/ Druckgaspa-
ckungen (TRGS 510) eingehalten. Falls erforderlich werden die Lagerabschnitte fir die Ab-
fallstoffe gemaB ihrem Gefahrdungspotential festgelegt. Die Trennung der Lagerabschnitte

im Freien auf den Flachen erfolgt je nach Erfordernis durch Einhaltung von Mindestabstan-
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den gemaB TRGS 510. GemaB TRGS 510, Nr. 8.3 (6) ergibt sich in den Lagerbereichen ein
Mindestabstand von 5 m unter den gegebenen Randbedingungen (1) Keine Brandwande, (2)

Vorhandensein einer automatischen Brandmeldeanlage und (3) Werkfeuerwehr.

Gebinde mit relevantem Gefahrdungspotential werden im Rahmen der Eingangskontrolle
farblich markiert, auBerdem werden die Lagerabschnitte durch separate Markierungen/ Be-
schilderung gekennzeichnet. Die Aufstellung ist durch eine Betriebsanweisung geregelt. Je-
des Gebinde ist mit einem Barcode-Aufkleber versehen bzw. wird nachbezettelt. Bei der Er-

fassung wird die Fassnummer mit der Lieferscheinnummer und einem Lagerort verknUpft.

Jeder Bewegung des Gebindes in einen anderen Lagerort, bis zum Entsorgungsort, folgt im-
mer eine EDV-Umbuchung. Bei der Ubertragung der Daten in die EDV erfolgt eine Fehler-
Uiberwachung. Die EDV-Datensatze werden standig gepflegt. Anhand der Datensatze werden
Auswertungen Uber die angelieferten Mengen durchgeflihrt und dariiber ist auch die Bele-
gung der Lagerflachen nach Art und Menge der Abfélle nachvollziehbar. Zur Kontrolle der
Anlieferungen und flr die taglichen Auswertungen werden taglich die Dispositionslisten aus-
gedruckt. In diesen Listen sind der Kunde, die Abfallart, die Gebindeart und der geplante
Entsorgungsort vorgegeben.

Stofffreisetzung infolge dauBerer mechanischer Beschadiqung z. B. durch innerbe-

trieblichen Transport / Fehlbedienung (UmstoBen)/ Herabfallen

Die Ein- und Auslagerung aus den LKWs sowie der Transport der Paletten mittels Gabelstap-
ler werden nur durch ausgebildetes und regelmaBig belehrtes Personal durchgefiihrt. Alle

Gabelstaplerfahrer besitzen die erforderliche Ausbildung mit Prifung.

Die Befdérderung von Abféllen mittels Gabelstapler im Bereich der Lagerflachen erfolgt auf
ausgewiesenen, ausreichend bemessenen Verkehrswegen. Der Gabelstapler bewegt sich mit
geringer Geschwindigkeit in den Lagerbereichen. Palettierte Gebinde mit Abféallen fir die
Sondercharge oder den Fassaufzug werden Uber nicht CKW-gesicherte Flachen ausschlieB-
lich gesichert, mittels Spanngurten, Klebeband o. &., transportiert. Jegliches Umschlagen,

d. h. das Be- und Entladen von Lkw, erfolgt nur auf bzw. liber gesicherter Flache.

Die Lagerflachen sind so gekennzeichnet, dass sie sicher von Transportwegen und anderen
Verkehrsflachen unterschieden werden kdénnen. Wo erforderlich sind Lagerbereiche mittels

Leitplanken o. a. von Anlieferungswegen abgeschirmt.

Durch standig anwesendes Betriebspersonal wahrend der Ein-/Auslagerungsvorgange wird
sichergestellt, dass auftretende Leckagen rechtzeitig erkannt werden.

Um die Gefahr durch umstlirzende Behdltnisse zu minimieren, ist die maximale Stapelhthe
auf drei Ubereinander stehende Einheiten (Gebindepaletten, IBC) beschréankt (Regelstapel-
hoéhe 2-lagig). Insbesondere wird nur Uber Paletten gestapelt, die mit Behdltnissen dhnlicher

GroBe belegt sind. Entsprechende Vorgaben sind in einer Arbeitsanweisung festgelegt.
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Auf den Paletten sind die Behdltnisse fixiert und dadurch gegen Umfallen / UmstoBen gesi-
chert.

Der FuBboden der Lagerflachen ist so beschaffen, dass die Behaltnisse/ Paletten sicher ste-

hen.

Die Anlieferung flissiger Gefahrstoffe erfolgt ausschlieBlich in GGVSEB-zugelassenen Behal-
tern, die in der Regel fallhbhengepriift sind. Im Bereich der Druckgasflaschen ist das voll-
standige Versagen der Behélterwandung der bauartgepriften Druckgasflaschen infolge Her-
abstirzen aus geringer H6he nicht zu erwarten. Eine Stofffreisetzung durch Beschadigung

der Absperreinrichtung der Flasche wird durch die Ventilschutzkappen verhindert.

Treten FlUssigabfalle aus, werden diese umgehend vom, bei diesen Vorgdngen anwesenden
Personal mit Bindemittel / Aufsaugschlduchen aufgenommen (sekunddre SchutzmaBnah-
men), die Flachen ggfs. gereinigt und die flissigkeitsgetrankten Mittel ordnungsgemaB ent-
sorgt. Hierfir werden in den Lager- und Arbeitsbereichen entsprechende Mittel in ausrei-
chender Menge vorgehalten. SchlieBlich bestehen die unter Kap. IV.1.1.1.2. bzw. 1V.3.1.4.1
beschriebenen Stoffriickhaltemdglichkeiten (Auffangflichen mit Uberwachungsméglichkeit
auf Dichtheit mit Ableitung zu Pumpensimpfen mit Leckageiberwachung bzw. gemaB Ar-
beitsanweisung regelmaBige Kontrolle der Flllstande der Pumpensimpfe der Auffangflachen

bzw. der abflusslosen Sammelschédchte).

Stofffreisetzungen infolge Korrosion oder Undichtheiten z. B. an Absperreinrich-
tungen/ Abdichtungen von Gebinden bzw. Mulden

Auf den Lager-/ Abstellflachen werden nur fir ihre Bestimmung geeignete geschlossene Ge-

binde abgestellt. Es werden nur Behaltnisse verwendet, die ausreichend bestandig gegen die
aufzunehmenden Abfélle sind. Die Werkstoffauswahl fiir die Behaltnisse richtet sich jeweils
nach den eingesetzten Abfdllen, so dass relevante Leckagen infolge innerer Korrosion nicht

zu erwarten sind.

Samtliche Behaltnisse zur Aufnahme von Abféllen sind dicht, so dass aus ihnen keine Lecka-
gen austreten kénnen. In den Bereichen der Lagerfldchen und Sonderchargenldger werden
daruber hinaus nur nach GGVSEB zugelassene und entsprechend geprifte Behéltnisse gela-
gert. Die verwendeten Behaltnisse sind entsprechend ihres Inhaltes ausgelegt und widerste-
hen den bei normalem Betrieb zu erwartenden mechanischen, chemischen und thermischen

Beanspruchungen.

Die Absperreinrichtungen der Behaltnisse sind fest verschlossen und z. B. im Bereich der
Druckgasbehdlter mit den vorgeschriebenen Schutzeinrichtungen (Ventilschutzkappen) ver-
sehen.

Die angelieferten Behalter werden vor der Einlagerung von dem Fachpersonal augenschein-
lich auf ordnungsgemaBen Zustand Uberprift. Somit kann die Einlagerung undichter/ unver-
schlossener Behaltnisse mit flissigen/ flichtigen Abfallen in die Lager durch die Kontrolle bei

der Annahme weitgehend ausgeschlossen werden. Defekte Behaltnisse werden sofort der
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Verwertung/Entsorgung zugefiihrt und nicht eingelagert. Zum Transport beschddigter Be-
haltnisse stehen Uberbehélter zur Verfiigung. Gleiches gilt auch fiir wahrend der Kontroll-

gange vorgefundene beschadigte Behdltnisse.

Die Behaltnisse werden ausschlieBlich im Rahmen der Eingangskontrolle auf den dafiir vor-
gesehenen Flachen gedffnet. Fir den Transport zu den Lager- oder Beseitigungsorten wer-
den die Behéalter vom geschulten Personal wieder dicht verschlossen und in den Lager-/ Ab-

stellbereichen nicht wieder gedffnet.

Die Absetzmulden, in denen keine reinen Fllissigkeiten gelagert werden, sind stets dicht ab-
gedeckt, z. B. mittels einer Folie und gegen direkte Sonneneinstrahlung geschiitzt. Zerrisse-

ne Muldenabdeckungen werden unverzlglich durch dichte Abdeckungen ersetzt.

Eine relevante Stofffreisetzung infolge Leckage durch Korrosion/ Undichtigkeiten ist aus die-

sen Grinden auszuschlieBen.

Treten dennoch geringe Mengen Flissigkeitsabfall aus, so kann das gemaB TRGS 510 und
GefStoffV geschulte Personal Leckagen auf den regelmdBigen Rundgangen mit Sichtpriifung
der Gebinde erkennen. Abfadlle werden so gelagert, dass Leckagen friihzeitig erkannt werden
kdénnen. Hierzu werden alle gelagerten Gebinde so aufgestellt, dass jeweils zwischen den
Doppelreihen ein Mindestabstand von 0,8 m eingehalten wird. Der Mindestabstand zwischen

den Mulden auf der Stlckgutabstellflache und den Gebindelagern betragt 0,7 Meter.

Erkannte Leckagen werden unter Beachtung der ArbeitsschutzmaBnahmen mit Bindemittel /
Aufsaugschlauchen aufgenommen und entsorgt (s. 0.). Die entsprechenden Regelungen sind
in der Arbeitsanweisung enthalten. Kleinleckagen im Bereich der Gasphase werden aufgrund
der natirlichen Beliftung im Freien direkt mit der Umgebungsluft hinreichend verdinnt.
Lager-/ Abstellbereiche, in denen IBC und andere Gebinde mit Flissigkeiten gehandhabt
werden, sind mit einem Gefdlle zu Auffangrinnen bzw. zu einem Pumpensumpf versehen.
Die Pumpensiimpfe sind abgedeckt und werden arbeitstaglich gemaB Arbeitsanweisung auf
Leckagen uberpriift bzw. sind mit Flllstandsiberwachungen versehen. Gelangt austretende
FlGssigkeit in einen Pumpensumpf, kann diese von dort mittels Saugwagen aufgenommen

werden und ordnungsgemadB betriebsintern entsorgt werden.

Die Stell- bzw. Nutzflachen sind so begrenzt und dauerhaft gekennzeichnet, dass keine La-
gerung auBerhalb der gesicherten Flache erfolgt. Die vollen Mulden werden so gelagert, dass
sie sich vollsténdig, d.h. mit den gréBten AuBenabmessungen, lber der gesicherten Flache

befinden. Entsprechende Regelungen sind in einer Arbeitsanweisung enthalten.

Die Sonderchargenhdanger, Mulden, Auflieger und Absetztanks sowie die Lager- und Abstell-
flachen einschlieBlich der Pumpensimpfe/ schachte und sofern vorhanden der
Flllstandsmessungen, werden wiederkehrend durch einen Sachverstandigen nach AwSV
(ehemals VAwS) bzw. entsprechend den Vorschriften Gber Transport gefahrlicher Gliter ge-

prift.
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Abfalle werden so gelagert, dass diese (z.B. im Falle des Auslaufens) nicht miteinander rea-
gieren oder die weitere Entsorgung beeintrachtigen kénnen. Die verschiedenen Abfalle sind
deshalb entsprechend stoffspezifisch voneinander getrennt gelagert, so werden insbesonde-
re auch cyanidische Abfdlle von sdurehaltigen Abfallen getrennt gehandhabt und Stoffe die
mit Wasser heftig reagieren werden in einem separaten Raum gelagert (s. a.: Reaktionen

z. B. durch falsch deklarierte Abfallstoffe, unsachgemaBes Zusammenlagern)

Stofffreisetzung durch Offnen von Behiltnissen z. B. bei Probenahme/ Konditionie-

rung

Im Bereich der Lageranlagen erfolgt kein Offnen von Behéltnissen oder Konditionieren von
Abfallen. Offnen zum Beispiel zur Beprobung erfolgt ausschlieBlich in den dafiir vorgesehe-
nen Annahme-, Umfill- und Konditionierbereichen unter Beachtung des Arbeitsschutzes.
Diese Bereiche (Annahme Ost, Umpacken von Shreddermaterialien) sind im Freien ausrei-
chend natiirlich belliftet. Im Bereich der Annahme Ost stehen zudem Saugrissel mit An-
schluss an die Abluftabsaugung zur Verfiigung. Ferner verfiigen die Mitarbeiter Gber die er-
forderliche persénliche Arbeitsschutzkleidung und es sind die erforderlichen Arbeitsschutz-
maBnahmen wie Kdrper-/ Augenduschen in Reichweite vorhanden. Hinweise flir das Tragen
sind in den Arbeitsanweisungen enthalten und die Inhalte dieser Anweisungen sind Bestand-

teil der regelmadBigen Schulungen.

Die im Folgenden dargestellten Tatigkeiten und die dabei zu beachtenden organisatorischen

SicherheitsmaBnahmen sind in der Arbeitsanweisung flr die Annahme enthalten.

Es werden nur Behéltnisse gedffnet, bei deren Offnen, auf Grund der darin gelagerten Abfél-
le, die Emission von gewdssergefdhrdenden Stoffen nicht zu erwarten sind (nicht emissions-
relevante Abfdlle). In der Arbeitsanweisung ist festgelegt, welche Abfalle nicht emissionsre-
levant sind und deshalb im Arbeitsbereich der Annahme Ost gedéffnet werden dlrfen. Nicht
emissionsrelevant sind z. B. Abfédlle in fester Form und in flissiger Form, wenn deren be-
kannte Inhaltstoffe einen Siedepunkt >50°C aufweisen. Nach dem jeweiligen Arbeitsschritt
werden die Behaltnisse wieder verschlossen und geschlossen gehalten. Behéltnisse, bei de-
ren Offnen auf Grund der darin gelagerten Abféille gewdssergeféhrdende Stoffe austreten
kdénnen (emissionsrelevante Abfalle, insbesondere |6semittelhaltige Abfalle, quecksilberhalti-

ge Abfélle), werden nur unter einer Absaugung gedffnet.

Bei Gebinden unter Druck, kdnnten beim Offnen geringe Mengen an Abfallstoffen austreten.
Bei sichtbarer Aufbldhung eines Behalters muss vor dem Offnen eine Druckentlastung, z. B:
bei IBC, Spundlochfdssern und Kanistern durch langsames Offnen der Deckelverschraubung
unter Absaugung, vorgenommen werden. Bei Bedarf wird die Werkfeuerwehr hinzugezogen.
Auch das in diesem Arbeitsbereich bei Bedarf erfolgende Umpacken von festen nicht stau-
benden Stoffen bzw., geschlossenen Kleingebinden findet unterhalb der Absaugung statt.

Ein Konditionieren von flissigen und oder Emissionen freisetzenden Abfallen findet im Be-

Kap.IV.1 Stand: April 2018



Betriebsbereich: GSB Ebenhausen Kapitel 1V.1 Seite 18 von 31

reich der Annahme Ost nicht statt. Diese Tatigkeiten finden ausschlieBlich in der Anlage zum

Konditionieren von Abféllen statt.

Stofffreisetzung infolge iiberfiillter Gebinde, Temperatur-/ Druckanstieg durch du-

Bere Erwdarmung

Im Bereich der Lagerflachen befinden sich keine Warmequellen. Die Dacheindeckung der

Lagerrdume ist ausreichend widerstandsfahig gegen Flugfeuer und strahlende Warme.

In den Freilagern, die zum Teil Uiberdacht sind, kann der Berstdruck von Druckgasbehalter
durch Temperaturerhéhung infolge Sonneneinstrahlung nicht erreicht werden, Behaltnisse
mit Flissigkeiten verfligen Uber ausreichend freies Gasvolumen, so dass ein Druckanstieg
durch thermische Expansion ausgeschlossen werden kann. Bei sichtbarer Aufbldhung eines
Behalters z. B. im Rahmen der Eingangskontrolle erfolgt vor dem Offnen eine Druckentlas-

tung (s. 0.).

Aufgeblahte bzw. beschdadigte Behalter sind bevorzugt zu entsorgen, bei Bedarf wird die

Werkfeuerwehr hinzugezogen.

Thermisch instabile Stoff, wie zum Beispiel Peroxide mit SADT < 50 °C werden in dem vor-
handenen Kuhlcontainer zwischengelagert (s. a. unter Kap. IV.1.1.1.2 Peroxidlager R23).
Fir diese Peroxide wird durch organisatorische MaBnahmen sichergestellt, dass sie nie lan-
ger als 5 Minuten ungekUhlt bleiben, z. B. durch Entnahme direkt aus der Tiefkihlzelle und
anschlieBend unmittelbare Entsorgung Uber die Gebindehebevorrichtung (GHV). Kann wegen
Anlagenstérungen o. a. die Fassaufgabe nicht innerhalb von 5 Minuten sichergestellt wer-
den, wird das enthommene Fass wieder in die Tiefklhlzelle gestellt. In der Tiefkihlzelle wird
die Temperatur Uberwacht und bei Grenzwertliberschreitung erfolgt ein Alarm. Die durchzu-
fllhrenden MaBnahmen bei Temperaturiberschreitung in der Tiefklhlzelle sowie die Handha-
bung der Peroxide sind in der Arbeitsanweisung ,Entsorgung von organischen Peroxiden"

festgelegt.

Eine unzuldssige Temperaturerh6hung infolge Brandeinwirkung durch Umgebungsbrand ist
aufgrund der vorhandenen vorbeugenden BrandschutzmaBnahmen (Beseitigung leicht ent-
zlindbarer Abfdlle, Vermeidung von Zindquellen) unwahrscheinlich, jedoch nicht vollstédndig
auszuschlieBen. Ein Umgebungsbrand wird Uber die Brandmeldeanlagen in den Bereichen
friihzeitig erkannt, so dass rechtzeitig MaBnahmen zur Bekdmpfung des Brandes (Bekdamp-
fung des Entstehungsbrandes mittels Feuerldscher, automatische Alarmierung der Werkfeu-
erwehr) sowie zur Kihlhaltung angrenzender Lagerbereiche ergriffen werden kénnen. (An-
gaben zu BrandschutzmaBnahmen wie Brandwande, Branderkennung, Léscheinrichtungen s.
Kapitel IV3.1.1.2 sowie Kapitel IV.3.2.1)

Ziindung eines ziindfahigen Gas-/Luftgemisches und Brand
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Wie oben dargestellt, ist eine spontane Freisetzung gréBerer Mengen an entzindbaren Ga-
sen/ Dampfen bzw. entziindbarer Fliissigkeiten mit hinreichender Wahrscheinlichkeit auszu-
schlieBen. Die Freisetzung geringer Mengen infolge Undichtigkeiten kann nicht mit letzter

Sicherheit ausgeschlossen werden.

Fir die Lager- und Abstellbereiche ist eine Zoneneinteilung nach bzw. in Anlehnung an die
TRGS 509 und TRGS 510 vorgenommen worden (siehe auch Kap. IV.3.2.2 bzw. Explosions-

schutzdokument). Die ausgewiesenen Bereiche sind vor Ort gekennzeichnet.

Bei der Lagerung von entziindbaren Fllssigkeiten im Freien in gefahrgutrechtlich zuldssigen
Behéltern sind Auffangrdume und dazugehérige Ableitflachen bis zu einer Héhe von 0,2 m
liber deren Oberkante Zone 2. AuBerhalb eines Auffangraumes im Freien ist der Bereich bis
zu einer Héhe von 0,2 m Uber Erdgleiche bis zu einem Abstand von 2 m vom Auffangraum
Zone 2. (TRGS 510, Anlage 5, Nr. 3 (1) und (2)).

Um Gebinde, die zur Probenahme oder zur Konditionierung geéffnet werden und in denen
entziindbare Flissigkeiten enthalten seien kdénnen (z. B. Umfllbereich
Shredderspezialbehalter im Fasszwischenlager), wird ein Bereich von 1 m als Zone 1 und
daran anschlieBend 3 m als Zone 2 ausgewiesen (Beispielsammlung Ex-RL 2.1.2 in Verb. mit
2.1.1 c / d). Sofern sichergestellt wird, dass das Offnen von derartigen Behéltern immer
unter Verwendung einer Objektabsaugung erfolgt (Annahme Ost, s. a. ,Stofffreisetzung
durch Offnen von Behéltnissen"), wird der Nahbereich als Zone 2 ausgewiesen (Beispiel-
sammlung Ex-RL 2.1.2 in Verb. mit 2.1.1 b).

Das Innere von Schéchten und anderen Rdumen unter Erdgleiche, wo mit entziindbaren

Flissigkeiten umgegangen wird, ist in der Regel Zone 1 (TRGS 509, Anlage 2, Nr. 4.2 (3)).

Ist im gedffneten Zustand von Schédchten mit dem zeitweiligen Auftreten einer explosionsfa-
higen Atmosphére zu rechnen, muissen betrieblich zu erwartende Zindquellen in einem hori-
zontalen Abstand von 2 m um die Offnungen bis zu einer Héhe von 0,8 m (iber der vermie-
den werden. (TRGS 509, Anlage 2, Nr. 4.2 (5)).

Um die mittels Folien praktisch dicht abgedeckten Absetzmulden ist 1 m als Zone 2 ausge-
wiesen. In den Absetzmulden werden keine reinen Fliissigkeiten gelagert, sondern Schlam-
me, vorgemischte Abfélle etc., mit in der Regel geringem Anteil an leicht entziindbaren Flls-
sigkeiten. Ferner werden die Mulden ausschlieBlich im Freien gelagert, so dass evtl. entste-

hende Dampfe direkt mit der Umgebungsluft verdinnt werden.

Der Bereich der passiven Lagerung der Druckgasbehalter wird in einem Radius von 1 m um
die Druckgasbehalter als Schutzbereich (Zone 2) ausgewiesen (TRG 280 Nr 5.3).

Alle elektrischen und mechanischen Betriebsmittel sind filir die entsprechenden Zonen aus-

geristet. (s. a. Kap. 1V.3.2.2 bzw. Explosionsschutzkonzept).
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In Bereichen, in denen Gebinde auch gedffnet werden (z. B. Umflllvorgange
Shreddermaterialien) und eine Zone 1 ausgewiesen ist, sind diese mit Gaswarneinrichtungen
ausgerustet. Bei Auslésung eines Alarmes (20% unterhalb UEG) sowie auch im Gefahrenfall
in den anderen Bereichen (z. B. Leckagen durch Beschadigung eines Behalters) werden z. B.
die entsprechenden Umfillvorgange/ Transportvorgange unverziglich gestoppt und der Ga-
belstapler wird unverzlglich auBer Betrieb genommen. Eine Wiederinbetriebnahme erfolgt

nur, wenn sichergestellt ist, dass keine explosionsfahige Atmosphdre mehr vorhanden ist.

Im Bereich der Annahme Ost werden nicht ex-geschiitzen Gerate (z.B. Stapler, Handerfas-
sungsgerate) nur in Bereichen eingesetzt, in denen die Gebinde noch/ wieder fest verschlos-
sen sind. Bei Auffalligkeiten in der Umgebung (Leckagen, Ausgasen aus getffneten Gebin-

den/ unzureichende Absaugung) sind diese Gerate unverzlglich still zu legen.

In den Lager-/ Annahmebereichen sind die erforderlichen MaBnahmen zum Blitzschutz / Po-
tentialausgleich getroffen. Es gilt absolutes Rauchverbot, das ausreichend gekennzeichnet
und kontrolliert wird. SchweiBarbeiten in diesen Bereichen werden nur mit einer SchweiB3-
erlaubnis gem. Arbeitsauftragswesen durchgefiihrt. Bei Behaltern mit entziindbaren Stoffen

darf ausschlieBlich ex-geschiitztes Werkzeug verwendet werden.

Ferner sind die Lagerbereiche von Schutzstreifen gemaB TRbF bzw. TRGS 510 umgeben, die
von Brandlasten frei gehalten werden. Sollte es trotz der getroffenen vorbeugenden MaB-
nahmen zu einem Brand in der Umgebung der Lager kommen, werden im Rahmen der Ge-

fahrenabwehr die erforderlichen MaBnahmen (Wasserkiihlung) eingeleitet.

Die Abstande zwischen den gelagerten Paletten, IBC und Mulden (0,8 bzw. 0,7 Meter) ge-
wahrleisten ausreichend Flucht- und Rettungsmdéglichkeiten sowie einen ausreichenden Ab-
stand zur gezielten Brandbekampfung (z. B. Einsatz von Léschkanonen im Bereich der Mul-
den).

Die weiteren MaBnahmen zur Verhinderung/ Begrenzung von Explosionen/ Bréanden werden
in Kap. IV.3.2.1 "Brandschutz" und Kap. IV.3.2.2 "Explosionsschutz" dargestellt.

Reaktionen z. B. durch falsch deklarierte Abfallstoffe, unsachgemadBes Zusammen-

lagern

Es werden nur Abfdlle angenommen, fir die ein bestatigter Entsorgungsnachweis bzw. ein
Entsorgungsnachweis der GSB im Rahmen des Entsorgungsfachbetriebszertifikates vorliegt.
In Ausnahmefédllen wird nach den Vorgaben der "Arbeitsanweisung -Eingangskontrolle Vor-

gehensweise bei fehlendem oder abweichendem Entsorgungsnachweis" verfahren.

Bei der Annahme werden die erforderlichen Probenahmen, Identitatskontrollen und Identifi-

kationsanalysen entsprechend der gleichnamigen Arbeitsanweisung durchgefihrt.

Die Beprobung der im Betriebsbereich der GSB gehandhabten Abfélle vor der Erstanlieferung

(Deklarationsanalyse) und bei der Anlieferung (Identitats-Kontrolle) liefern die notwendigen
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Informationen fiir eine korrekte Zuordnung und Einlagerung, zudem sind die Abfélle ent-
sprechend den Vorgaben gekennzeichnet. Der Inhalt an flissigen, pastésen und festen In-
dustrieabfallen wird vom Abfallverursacher in der nach Abfallnachweis-Verordnung vorge-
schriebenen Weise deklariert, entsprechend dem Prinzip der teilweise dynamischen Lager-

verwaltung in Anlehnung an den Anforderungen der TRGS 510 auf den Lagerflachen gela-

gert.

Vor der Ubernahme eines Abfalls in einen Lagerbereich wird eine Annahmekontrolle mit
ggfs. erforderlicher Probenahme nach den Anforderungen der Genehmigungen und in Ein-
klang mit den vorgegebenen Arbeits- und Verfahrensanweisungen durchgefiihrt. Dabei wird
geprift, ob der Ist-Zustand der Anlieferung mit der Deklaration im Entsorgungsnachweis
Ubereinstimmt Sofern erforderlich wird die Probe analysiert, bevor der Abfall zwischengela-
gert bzw. direkt entsorgt wird. Anhand der Stoffinhalte werden dann der Lagerungsort bzw.
die Beseitigungsanlage festgelegt und die Gebinde entsprechend gekennzeichnet. Im Lauf-
zettel der Gebinde werden Lagerort, Verpackungsart und soweit notwendig spezielle einzu-
haltende Lagerbedingungen, wie Temperaturobergrenzen, Ausschluss der Vermischung, Se-
paratlagerung, Wahl bestimmter Loschmittel, Vorgabe regelmaBiger Beobachtung (bspw.
hinsichtlich des Temperaturverlaufs oder des Zustands von Gebinden), maximaler Lagerzei-

ten usw. festgelegt.

Sofern zur weiteren Entsorgung ein Konditionieren von festen, nicht staubenden Abfallen
notwendig ist, erfolgt ein Mischen der Abfdlle nur, wenn diese Abfélle untereinander vertrag-
lich sind und keine Reaktionen oder chemische Veranderungen stattfinden kdnnen. Dazu
werden vor den Mischvorgangen Vertraglichkeitsprifungen durchgefthrt. Darliber hinaus
sind als vorbeugende ArbeitsschutzmaBnahme im Arbeitsbereich zwei bewegliche Absaug-
arme montiert, die Uber je einen Abluftventilator die ggf. bei der Konditionierung der Gebin-
de austretenden Gase Uber Dach ins Freie abfiihren. Die beschriebenen Vorgénge finden

jedoch in der Regel in der Konditionieranlage statt.

Die Trennung der Lagerabschnitte erfolgt - je nach Erfordernis - durch Einhaltung des Min-
destabstands gemaB TRGS 510 von 5 Metern (Keine Brandwande, Vorhandensein einer au-
tomatischen Brandmeldeanlage sowie einer automatische Beschaumungs- bzw. Beriese-
lungsanlage, Werkfeuerwehr).

GemalB TRGS 510 Nr.6 (10) erfolgt die Lagerung von Abfallstoffen, die mit Wasser entzind-
bare Gase entwickeln, im separaten, geschlossenen ,W-Raum®, dessen Begrenzungswande

in F90 ausgeflhrt sind.

Cyanidische Abfélle werden getrennt von Sdauren gelagert. Abfélle, die mit Wasser reagieren
(W-Abfalle), werden in einem separaten geschlossenen Raum gelagert.

Fir die eindeutig gekennzeichneten Lagerflachen (s. a. Lageplan mit Lagerflachen) liegen
Ubersichtstabellen vor, die unter Beriicksichtigung der Zusammenlagerungsverbote nach
TRGS 510 und der TRbF20 den Mitarbeitern erldutern, welche Lagerklassen, Gefahrgutklas-
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sen und GSB-internen Kennzeichnungen zusammengelagert werden dirfen. Eine entspre-
chende Kennzeichnung (Hinweistafeln) ist ebenfalls innerhalb der Lagerbereiche angebracht,
so dass eindeutig erkennbar ist, welche Abfallart als auch welche Art von Behaltnissen ein-
gelagert wird. Ein Kennzeichnungssystem auf den Abstellflachen der Stickgutlagerung zeigt
an, wo welche Abfélle lagern. Um die Abstellflachen flexibel nutzen zu kénnen, werden diese
dabei nicht in feste Teilflachen unterteilt, auf der nur bestimmte Transporteinheiten und Ab-
falle abgestellt werden dirfen. Sicherheitstechnisch gilt fir die Flachen ein einheitlicher
Standard.

Arbeitsbereiche werden regelmaBig bzw. nach jeder Schicht, in der eine Konditionierung
stattgefunden hat, hinsichtlich Verunreinigung kontrolliert und ggf. gereinigt. Auch samtliche
sonstige wahrend der Kontrollgange im Bereich der Abstell-/ Lagerflachen und der Pumpen-

simpfe erkannte Verunreinigungen werden entsprechend sofort beseitigt.

Die Wahrscheinlichkeit, dass zugleich zwei verschiedene Abfdlle in groBeren Mengen aus
benachbarten Behaltern austreten und miteinander reagieren (dies ist nur an der Grenzfla-
che zwischen zwei Lagerbereichen gegeben), ist aufgrund der oben dargestellten MaBnah-
men als sehr gering einzuschatzen, so dass Reaktionen zwischen gréBeren Mengen dieser
Stoffe untereinander als wenig wahrscheinlich anzusehen sind.

Treten kleinere Mengen unterschiedlicher Stoffe aus, so sind die Auswirkungen z. B. durch
Entstehung toxischer, bzw. explosionsfahiger Gase, aufgrund der Lagerung im Freien bzw.
durch Einsatz einer technischen Liftung im Bereich der Konditionierung so gering, dass das

Auftreten einer ernsten Gefahr hinreichend unwahrscheinlich ist.
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Annahme- und Sortierrampe Fassbehandlungsanlage

Die Nutzung der Sortierrampe Fassbehandlungsanlage als Lagerflache fiir Abfallstoffe mit
relevantem Gefahrenpotential (28 Tonnen) erfolgt unter Berilicksichtigung der Anforderun-
gen gemaB TRGS 510. Die einzulagernden Fasser werden einer Eingangskotrolle unterzogen
und sind entsprechend gekennzeichnet. Die Fass- und IBC-Entleerung durch Absaugung im
Arbeitsbereich der Annahme- und Sortierrampe erfolgt durch manuellen Betrieb. Die abzu-
saugenden Behalter werden durch das Labor freigegeben. Der Entleervorgang wird vor Ort

visuell Gberwacht.

Durch stéandig anwesendes Betriebspersonal und regelmaBige Kontrollgange wird sicherge-
stellt, dass auftretende Leckagen rechtzeitig erkannt werden. Der Annahmebereich und die
Sortierrampe der Fassbehandlungsanlage verfligen lber eine CKW-bestandige Auffangwan-

ne, in der austretende Flissigkeit aufgefangen wird.

Warmekammer

In die Warmekammern werden IBCs, Mulden, ,Big Bags" oder Fasser auf Paletten einge-
bracht, die zuvor nochmals auf Beschadigungen kontrolliert werden. Die Gebinde selbst sind
alle temperaturbesténdig bis mindestens 100 °C. Vor Beginn der Erwdarmung werden Spund-
I6cher oder Deckel der Gebinde gedéffnet, um einen Druckanstieg infolge der thermischen

Expansion oder geringfligiger Gasbildung wahrend der Erwdrmung zu vermeiden.

Die Warmekammern selbst bieten einen Auffangraum von 0,54 m3 flir leckagebedingt aus-
tretende FlUssigkeiten und sind zusatzlich Gber Betonwannen mit Ableitung in einen abfluss-
losen Schacht angeordnet. Nach jeder Nutzung der Warmekammern wird deren Inneres so-
wie ggf. die Wannen und der Schacht auf Verunreinigungen uberprift und falls notwendig

unverzuglich gereinigt.

Zur Erwarmung mit dem Ziel des Aufschmelzens gelangen ausschlieBlich Feststoffe, gefrore-
ne ,Verdisungsware" oder bei Umgebungstemperatur zahflieBende Massen, deren Flamm-
punkt > 100 °C ist. Die Beheizung der Warmekammern erfolgt Gber einen auBerhalb ange-
brachten Dampfwarmetauscher. Aufgrund des Dampfbetriebes werden keine Stoffe die mit
Wasser entzindbare Gase bilden (ADR-Klasse 4.3) in die Warmekammern eingestellt. Die
Heizregister werden Uber die Luftaustrittstemperatur (Sollwerte einstellbar von 0 °C bis
130 °C) geregelt; zudem schaltet ein Sicherheitstemperaturbegrenzer in der Warmekammer
bei Erreichen von 60 °C die Beheizung aus. Damit ist das Auftreten explosionsfahiger Atmo-
sphére in den Warmekammern nicht zu erwarten. Erganzend sind beide Warmekammern

jeweils mit einem Messgerat zur Erfassung explosionsféahiger Atmosphare ausgeristet.

In die Warmekammern werden im Regelfall nur Materialien eingebracht deren Verhalten

nach Beurteilung des GSB-Labors unbedenklich ist und die insbesondere weder zur Selbst-
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entziindung noch zur Bildung einer explosionsfahigen Atmosphare unter diesen Bedingungen

neigen.

Jeder Aufschmelzvorgang bedarf einer Freigabe durch den Verantwortlichen des GSB-
Labors. Sollen ausnahmsweise Stoffe aufgeschmolzen werden, deren Verhalten nicht ver-
Iasslich vorhersagbar ist, werden besondere SicherheitsmaBnahmen flir den Einzelfall (wie
Zwischenkontrollen oder Probenahmen in kurzen Zeitabschnitten, Benutzung von Atem-
schutzmasken beim Offnen der Kammern, Anwesenheit der Werkfeuerwehr) vorgegeben.
Die Warmekammern sind an das Abluftsystem flr nicht explosionsfahige Atmosphdre ange-
schlossen. Die Absaugleistung betragt 37 m3/h. Der Ausfall der Heizregister und / oder der
Geblase hat keine sicherheitsrelevanten Folgen fiir die eingebrachten Abfdlle; es kommt nur

zu einer Unterbrechung des Aufschmelzvorgangs.

Konditionieranlage S25

Die Konditionierung der Sonderabfédlle in der Konditionieranlage erfolgt durch manuellen
Betrieb. Dieser wird vor Ort visuell Uberwacht und ist durch Arbeitsanweisungen geregelt.
Bei der Handhabung freiwerdende Emissionen werden lber Punktabsaugungen erfasst und
Uber das vorhandene Abluftsystem der Verbrennungsanlage zugefiihrt. Der Arbeitsraum
wird technisch beliftet. Zur Vermeidung von Zindquellen durch statische Aufladung werden
die Fasser wahrend der Konditionierung geerdet, sie stehen auf einen ableitfahigen Boden
(Stahlblech), die Mitarbeiter tragen ableitfahige Kleidung und Schuhe. Freigesetzte Fllissig-
keiten werden (ber den als Stahlblechwanne ausgefiihrten und geneigten Boden in einen
abflusslosen Schacht geleitet und aufgefangen. Der Konditionierraum verfligt Gber automati-
sche Brandmelde- und Ldscheinrichtungen. Druckknopfmelder und Handfeuerldscher stehen

zur Verfligung.

Quecksilberkonditionierung N19

Die quecksilberhaltigen Abfalle werden in Gebinden angeliefert und gemaB Arbeitsanweisung
in verschiedene Fraktionen sortiert. Die Sortierung findet nur periodisch, etwa einmal im
Monat statt. Wahrend der Sortierung befindet sich maximal eine Palette mit quecksilberhal-
tigen Abfédllen im Konditionierraum. Eine Lagerung der sortierten Fraktionen Uber den Ar-
beitstag hinaus findet nicht statt. Das Umpacken von metallischem Quecksilber findet nur
unter Abluftabsaugung und lber einer mobilen Auffangwanne statt. Die erfasste Abluft wird
nach Abreinigung durch einen Aktivkohlefilter an die Umgebung abgegeben. Als zuséatzliche
Untergrundsicherung ist der Boden des Gebaudes mit einer flissigkeitsdichten Folie unter-
legt. Wahrend des Arbeitsvorganges wird die Raumluft kontinuierlich auf verdampftes
Quecksilber hin Gberwacht.
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Verbrennungsanlage

Die Verbrennungsanlage ist auf einer durchgehenden Bodenplatte aufgestellt. Diese ist als
Inselentwasserungsflache in Beton B 35 wasserdicht mit hohem Widerstand gegen chemi-
sche Angriffe nach DIN 1045 und Angriffsgrad ,stark angreifend" nach DIN 4030 ausgefthrt.
Die Bodenplatten sind um 10 cm abgesenkt und haben umlaufend eine Aufkantung von
5 cm, so dass austretende Flissigkeiten sicher zuriickgehalten werden. Die abflusslosen
Schachte sind ebenfalls wasserdicht und chemikalienbestandig ausgefiihrt und sind mit

Flllstandsanzeigen ausgeristet.

Samtliche Rohrleitungen mit wassergefdhrdenden Flissigkeiten sind oberirdisch verlegt wo-
durch Undichtigkeiten bei den regelmaBigen Kontrollgdngen festgestellt werden kénnen. Alle
Versorgungseinrichtungen an den Brennern sind nach ehemals TRD 611 ausgefuhrt. Fir die
Verbrennungseinrichtungen besteht ein Abschalt- und Not-Aus-System, das die Brennstoff-

zufuhr abschaltet und die Anlage in den sicheren Zustand fahrt.

Feststoffmiillbunker Nord/ Siid

Die Bunkerkassetten sind dergestalt ausgelegt, dass sie den zu erwartenden Beanspruchun-
gen wahrend des Betriebes sicher widerstehen. Einem ,Uberfiillen® der Bunker wird durch
visuelle Kontrolle des anwesenden Personals vorgebeugt. Eine Zerstérung der Wandung
durch Greiferkollision wird durch programmiertes, langsames Greiferabsenken vermieden.
Die Bunkerkassetten 01 bis 04 sind in St.37 doppelwandig ausgefiihrt. Leckagen in der
Wandung werden Uber Vakuumiberwachung (PAL -401/402) erkannt. Bunker 05 ist in
Stahlbeton mit einer Dicke von > 30 cm, die Bunker 06 und 07 sind als Stahlblechkassetten
ausgefihrt (CKW-bestandig und wasserdicht). Der unterhalb der Kassetten befindliche Kel-
lerraum ist als Auffangwanne konzipiert, so dass aus den Bunkerkassetten austretende Flis-
sigkeit sicher aufgefangen wird. Der FlUssigkeitsaustritt in den Bunkerkeller wird durch das
Gaswarngerat und die Flllstandsiiberwachung des Pumpensumpfes sofort gemeldet. Im
Bunkerkeller Siid entstehende Dampfe werden Uber die Raumabluft der Verbrennung zuge-
fuhrt.

Abfallzerkleinerungsanlage R19 (,Bunkershredder")

Betriebsstorungen des Bunkershredders werden im Vorfeld durch eine genaue Priifung der
~Shreddertauglichkeit" der Abfadlle vermieden (Fernhalten von Stérstoffen, reaktiven Abfal-
len). Der Shredder verfligt Gber eine Schutzabschaltung (,Hartblockade™) und wird wahrend
des Betriebs mittels Kamerasystem Uberwacht. Abweichungen vom ordnungsgemaBen Be-
trieb werden im 6&rtlichen Bedienstand und dem Kranbedienstand angezeigt. Die Anlage ist

an das Abluftsystem fiir nicht explosive Abluft angeschlossen, welche freiwerdende Damp-
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fe/Gase der Verbrennung zufihrt. Der abgesaugte Volumenstrom wird standig mittels

Durchflussiiberwachung kontrolliert.

Bei Ausfall des Abluftsystems besteht die Mdglichkeit die Absaugung des Bunkershredders
Uber einen Aktivkohlefilter weiter zu betreiben. Die Branderkennung erfolgt tber IR- und
UV-Brandmelder oberhalb der Zuflihreinrichtung, am Aufgabetrichter und oberhalb der Ab-
fihreinrichtung. Eine Brandbekampfung ist mittels zweier Léschschaumrohre oberhalb des
Aufgabetrichters mdglich. Der Shredderbetrieb ist durch Arbeitsanweisungen geregelt und

wird ausschlieBlich durch geschultes Personal bedient.

Gebindebeschickung (GHV Raum VA 2/3) P20

Neben den Abféllen zur Bereitstellung werden im GHV-Raum der VA 2/3 schwefelhaltiges
Material und Hypochlorit (insgesamt max. 2,5 Tonnen) vorgehalten. Die Materialien werden
in dichten Behdltern und raumlich voneinander getrennt gelagert. Fir Hypochlorit wird ein
chemikalienbestdandiger Stahlschrank vorgehalten. Der GHV-Raum ist als abflusslose Auf-
fangwanne ausgelegt, so dass bei einem Austritt von Stoffen diese sicher zuriickgehalten

werden kénnen.

Werden flissige schwefelhaltige Abfalle eingesetzt, werden diese zudem auf mobile Auf-
fangwannen aufgestellt. Der Bereich der Gebindehebevorrichtungen ist mit einer Brand- und

Gaswarnanlage ausgestattet.

GHV-Raum VA1l R20

Der GHV-Raum der VA 1 wird hauptsachlich fiir die Bereitstellung von nicht entziindbaren
Stoffen und Klinikabfallen genutzt (maximal 200 I-Gebinde). In den Wintermonaten kdénnen
eingefrorene IBCs zum Auftauen eingestellt werden (maximal 12 Stlick). Der Boden des
Raumes ist flissigkeitsbestandig ausgefihrt, flissige Abfalle werden zusatzlich auf eine Auf-

fangwanne aufgestellt.

Im Rahmen der regelmaBigen Kontrollgdnge werden die abgestellten Behéalter mehrmals

taglich kontrolliert.

Drehrohrofen

Zur Uberwachung einer regelrechten Verbrennung der im Drehrohrofen befindlichen Abfélle
verfligen beide Drehrohriéfen Uber redundante, zum Teil sicherheitsgerichtete, Schutzein-
richtungen. Die Zufuhr der bendtigten Verbrennungsluft (Primar- und Sekundarluft) wird
anhand von Druck- und Durchflussmesseinrichtungen tUberwacht. Ein Teil der Verbrennungs-

luft wird Uber das Abluftsystem, an das verschiedene Anlagenteile am Standort Ebenhausen
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angeschlossen sind, angesaugt. Das System ist mittels statischer und dynamischer Flam-
mensperren gegen Rickzindung aus dem Drehrohofen abgesichert (hier sei auf die Gefah-
renquellenanalyse zu den Abluftsystemen verwiesen). Die Temperatur im Drehrohrofen und
in der Nachbrennkammer wird an drei Messpunkten in redundanter Ausfiihrung erfasst. Des
Weiteren erfolgt eine kontinuierliche Messung der Druckverhéltnisse. Bei Uber- bzw. Unter-
schreitung der Betriebsparameter erfolgt eine Alarmierung in der Leitwarte. Die Aktivitat der
eingesetzten Brenner sowie das Verhalten des Grundfeuers werden durch Flammenwdachter
kontrolliert. Registrieren die Flammenwachter Gber einen Zeitraum von 30 Sekunden keine
Flamme wird die Stoffzufuhr automatisch abgestellt. Neben der automatischen Uberwachung
der Verbrennung erfolgt in der Leitwarte eine visuelle Kontrolle Gber die in der Nachbrenn-
kammer installierten Videokameras. Die Umdrehungsgeschwindigkeit des Drehrohres ist
mafBgeblich fir den Stoffdurchsatz und wird durch eine Lauflberwachung registriert. Bei
Ausfall des Hauptmotors (Motorstillstand) wird das Drehrohr automatisch gebremst, bis mit-

tels elektrischer Schaltung sichergestellt ist, dass der Hilfsantrieb eingeschaltet hat.

Ammoniakwasserlager

Der Lagertank inklusive der technischen Ausriistungen ist gemaB den geltenden Regeln und
Vorschriften (ehemals TRD 451 Anlage 1 und TRD 452 Anlage 1) ausgefiihrt. Im Bereich der
Ammoniakwasser- Entladung, -Lagerung und Versorgungspumpen kann aufgrund der Auf-
stellung im Freien die Ansammlung von gefahrlichen Ammoniakkonzentrationen verninfti-
gerweise ausgeschlossen werden. Die Abblaseleitung sowie die Abluftleitung des Absorpti-
onsbehalters ist mit je einer Flammendurchschlagsicherung ausgeriistet (gemdB ehemals
TRD 452 Anlage 1 Pkt. 6.3.2). Die Ausblasleitungen des Lagertanks ist so verlegt, dass das
gasformige Ammoniak gefahrlos in den Absorptionsbehalter gefihrt wird (geméaB ehemals
TRD 452 Anlage 1 Pkt. 6.3.5). Die Ringleitung auf der Rohrbriicke ist so verlegt, dass eine
Gefahrdung durch aufprallende Fahrzeuge oder durch Montagegerdate ausgeschlossen ist
(gemdéB ehemals TRD 452 Anlage 1 Pkt. 5.2.4). Die sicherheitsrelevanten elektrischen Steu-
er- und Uberwachungsgeréte sind an die Notstromversorgung angeschlossen (gemé&B ehe-
mals TRD 412 Anlage 1 Pkt. 5.3.3).

Zum Sicherheitssystem des Ammoniakwasser-Lagers gehdren weiterhin:

e Kontinuierliche Fillstandsiiberwachung (L301)

o Uberfiillsicherung nach WHG (L0302) in redundanter Ausfithrung

e Be- und Entliftungsarmatur (XY009)

e Druckiberwachung fir Pumpe P401

¢ Not-Armaturen in der Gaspendelleitung mit értlicher Druckanzeige

e Berieselungssystem mit Installation der Wasserdlisen liber Entladepumpe, Lagerbe-

halter und Versorgungspumpen
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e N,-Spllsystem zum Freiblasen der Entladeleitungen; gasférmiges Ammoniak wird ge-
fahrlos in den Absorptionsbehélter geflihrt (ehemals TRD 452 Anlage 1 Pkt. 6.3.5)

e Absperrbare Rohrstrecken im Bereich der Versorgungspumpen sind mit Uberstrém-
ventilen (11 bar) abgesichert (ehemals TRD 452 Anlage 1 Pkt. 5.2.3), Ausdehnungs-
flissigkeit wird in den Lagertank zurtickgefiihrt.

e Not-Aus-Gefahrschalter fiir Ammoniakwasser-Ubernahmepumpe sowie Ammoniak-
wasser- Forderpumpen

e Not- und Augendusche

Die Alarmierung des Personals bei Grenzwertiberschreitungen erfolgt optisch durch eine

Blitzleuchte und akustisch durch eine Hupe.

Wasserstoffperoxidzugabe

In der Rauchgasreinigung beider Verbrennungsanlagen wird zum Zweck der
Redoxpotentialeinstellung 30%ige-Wasserstoffperoxid-Lésung vorgehalten. Es wird maximal
1 IBC mit 1.000 | Inhaltgelagert. Der IBC ist auf einer mobilen Auffangwanne aufgestellt um
bei Leckage einen Stoffriickhalt zu gewéhrleisten. Aus dem IBC heraus erfolgt auch die Do-
sierung. Der Umgang mit dem Stoff ist durch Arbeitsanweisung geregelt. Weitere Sicher-

heitseinrichtungen sind nicht notwendig.

Weitere, volle IBC mit Wasserstoffperoxid werden auf der Lager- und Bereitstellungsfldche
S20II Teilfliche 1 gelagert.

Natriumnitritzugabe

In der Rauchgasreinigung der Verbrennungsanlage 3 wird zum Zweck der Ammoniumbe-
handlung Natriumnitrit in 25%iger Losung vorgehalten. Es wird maximal 1 IBC mit 1.000 |
Inhalt gelagert. Der IBC ist auf einer mobilen Auffangwanne aufgestellt um bei Leckage ei-
nen Stoffrickhalt zu gewahrleisten. Aus dem IBC heraus erfolgt auch die Dosierung. Der
Umgang mit dem Stoff ist durch Arbeitsanweisung geregelt. Weitere Sicherheitseinrichtun-
gen sind nicht notwendig. Weitere, volle IBC mit Natriumnitrit werden auf der Lager- und
Bereitstellungsflache S20II Teilfliche 1 gelagert.

Heizodllagertank

Der Heizdltank ist unterirdisch aufgestellt und doppelwandig mit einer bauartzugelassenen
Leckiberwachung ausgefiihrt. Zur Heizdlbeférderung sind zwei redundant ausgelegte Pum-

pen installiert.
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Der Behélter ist mit einer Uberfiillsicherung ausgestattet. Unter der Befiillstation befindet

sich eine Auffangwanne als Tropfenfang.

Fuhrpark

Die eingesetzten Fahrzeuge werden jahrlich einer UVV-Prifung unterzogen, deren Ergebnis
dokumentiert wird. Bei Fahrzeugen die der Priifung durch den TUV unterliegen, wird diese in
den vorgegebenen zeitlichen Abstanden durchgefihrt. Die Wartung und Instandhaltung der
Fahrzeuge wird durch einen externen Dienstleister sichergestellt. Die Fahrer der Fahrzeuge,
bzw. die Mitarbeiter die mit den Fahrzeugen umgehen, sind hinsichtlich der zu verrichtenden
Tatigkeit unterwiesen und geschult. Vor der Inbetriebnahme/Nutzung eines Fahrzeuges wird
ein Fahrauftrag ausgestellt. Durch die oben genannten MaBnahmen ist eine durchgangige
Kontrolle der Betriebssicherheit des Fuhrparks gewahrleistet. Beschadigungen an Fahrzeu-
gen/ Betriebsmitteln (z.B. Tank, Hydraulik) die zu einem Stoffaustritt filhren kénnten wer-
den hierdurch sicher erkannt und umgehend behoben. Die in sensiblen Bereichen, wie Bun-
ker und Stickgutabstellflache, eingesetzten Gabelstapler sind mit leitfahiger Bereifung ver-
sehen. Die Ableitfdhigkeit der elektrostatischen Ladung an den Gabelstaplern wurde gemag
DIN IEC 61340-4-1 gepruft. In Hinblick auf einen vorsorgenden Explosionsschutz kann mit

dieser MaBnahme eine elektrostatische Aufladung der Gabelstapler vermieden werden.

IV.1.2. Umgebungsbedingte Gefahrenquellen und getroffene MaBnhahmen zur Verhinde-
rung von Storfallen

IV.1.2.1 Benachbarte Anlagen

Die Shredderanlage der Fa. Thyssen-Duck ist durch aktive SicherheitsmaBnahmen im enge-
ren Bereich des Shredders gesichert. Das direkt an das Werksgelande der Shredderanlage
angrenzende Tanklager (die Entfernung des Tanklagers zum Shredder betragt ca. 80 m) ist
durch eine 4 m hohe Schutzwand gesichert, so dass keine ggf. umher fliegenden,

geshredderten Teile auf das Betriebsgeldande gelangen kdnnen.

Von der im Siden der GSB liegenden Papierfabrik Flexipack kann aufgrund der Betriebsgro-
Be und der geringen Mengen an entzindbaren Stoffen eine Ubergreifende Gefahr auf die

Anlage vernlnftigerweise ausgeschlossen werden.

Eine Ubergreifende Gefahr durch die Fa. Sifokan ist aufgrund der Entfernung von mindestens
400 m zu den sicherheitsrelevanten Anlagenteilen des Betriebsbereiches der GSB (Verbren-
nungsanlage) und der Abschirmwirkung der auf dem Betriebsgelédnde der GSB befindlichen

nicht sicherheitsrelevanten Gebaudekomplexe verniinftigerweise ausgeschlossen.

Der Betriebsbereich liegt nicht in einem Schutzbereich einer militérischen Anlage, so dass

eine Ubergreifende Gefahr vernilinftigerweise ausgeschlossen werden kann.
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IV.1.2.2 Benachbarte Verkehrsanlagen

Aufgrund der groBen Abstande zu den BundesstraBen B13 und B16 (Abstdnde jeweils
1,5 km) und zur Bundesautobahn A9/E6 (Abstand 900 m) gehen von diesen Verkehrsanla-

gen keine Ubergreifenden Gefahren aus.

Von der in westlicher Richtung im Abstand von 250 m befindlichen Gleisanlage ist eine tber-
greifende Gefahr verninftigerweise auszuschlieBen, da aufgrund des Abstandes, eine Ent-
ziindung von Stoffen auf dem Anlagengelande durch Warmestrahlung gemaf Brandschutz-

experten bei einem Abstand > 30 m nicht gegeben ist.

Flugzeugabstilrze auf das Gelande sind nicht im Vorfeld auszuschlieBen, da das Betriebsge-
lande im Anflugbereich des Militarflugplatzes Manching liegt. Die Entfernung zum Beginn der
Landebahn betragt ca. 2,8 km. Der Absturz eines Flugzeugs auf das Werksgeldnde wird im

Rahmen einer Restrisikobetrachtung (Eintritt unwahrscheinlich) bericksichtigt.

IV.1.2.3 Naturbedingte Zustande und Ereignisse

Die Anlage befindet sich in keinem aktiven Bergsetzungsgebiet, somit sind Schaden durch

Bergsetzung nicht zu erwarten.

GemaB DIN 4149 befindet sich die Anlage in der Erdbebenzone 0, also in einem Gebiet, in
dem seismische Aktivitaten nach bisheriger Erfahrung keine nennenswerten Schaden her-

vorrufen.

Das Werksgelédnde liegt in der Néhe des Gewédssers ,Paar". Das Gelénde ist nicht als Uber-

schwemmungsgebiet ausgewiesen.
Jedoch befindet sich das Werksgeldnde in einer Hochwassergefahrenfldche HQ100.

Im Falle eines HQ100 ist mit einer Uberflutung der stérfallrelevanten Anlagenbereiche bis zu
einer Wasserhéhe von 0,2m zu rechnen. Der Austritt der Paar aus ihrem Flussbett erfolgt
etwa 100m vom Werksgeldnde entfernt auf einem rdumlich eng begrenzten Flussabschnitt.
Im Rahmen der Gefahrenabwehr ldsst sich dieser Bereich mit mobilen Hochwasserriickhalte-

systemen (z.B. Sandsédcken) sichern.

In der bisherigen Betriebszeit der Anlagen am Standort Ebenhausen (seit den 1970er Jah-
ren) waren keine SicherungsmaBnahmen aufgrund Hochwasser erforderlich.

In Hinblick auf die neu errichteten Lagerfldchen S29 und L21 wurde, aus Vorsorgegriinden,
eine hochwasserfreigelegte Bauweise gewdhlt. Die Lagerhalle L29 wird baulich gegen das
Eindringen von Hochwasser ertiichtigt. Eine Uberflutung der neuen Tankldger I und IV kann,

aufgrund der umlaufenden Tankwanne, ausgeschlossen werden.
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IV.1.2.4 MalRnahmen gegen Eingriffe Unbefugter

Ursachen, die zum Wirksamwerden der Gefahrenquelle "Eingriffe Unbefugter" fihren kén-
nen, sind im Wesentlichen:

e unzuldngliche Einfriedung

e unzureichende Be- und Uberwachung der Anlage

e unzureichende Einweisung Betriebsfremder

Zusammenfassend konnen folgende MaBnahmen gegen Eingriffe Unbefugter aufgefiihrt

werden:

e Zum Schutz vor Eingriff Unbefugter ist die Gesamtanlage durchgangig mit einem 2 m

hohen Drahtzaun umzaunt und nachts beleuchtet.
e Der Eingang wird tagsuber durch das Empfangspersonal bewacht.
e Bestimmte Bereiche des Werksgelandes werden mit Videokameras Uberwacht.

e Besucher und Lieferanten, die das Gelande betreten, missen sich beim Empfang anmel-

den.
e Die Messwarte der Sonderabfall-Verbrennungsanlage ist stets besetzt.

e Zusatzlich fihrt der Schichtleiter der Verbrennungsanlage Kontrollgange durch.
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